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I. ARCHITEKTURA | KONSTRUKCJA

WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Specyfikacja Techniczna - “Wymagania Ogélne” odnosi sig do wymagan wspéinych dla poszczegélnych
wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét, ktére zostang wykonane w ramach
zadania pod nazwa: ,Remont pomieszczen sanitarnych w budynku Szkoty Podstawowej w Sannikach”.

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (ST) jest wykorzystywana jako dokument przetargowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t okreslonych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogélne, wspélne dla robét objetych
nizej wymienionymi specyfikacjami.

Architektura i konstrukcja:

- Roboty przygotowawcze - rozbiérki,

- Roboty izolacyjne,

- Roboty murowe,

- Tynki,

- Posadzki,

- Stolarka,

- Roboty malarskie,

- Roboty montazowe

1.3.1. Najwainiejsze oznaczenia i skréty uzyte w ST
OST - ogdlna specyfikacja techniczna

ST  —specyfikacja techniczna

PZ) - program zapewnienia jakosci

bhp. - bezpieczenstwo i higiena pracy
GUGIK — Gtéwny Urzad Geodezji i Kartografii

1.4. Okreslenia podstawowe
Uzyte w ST wymienione ponizej okreélenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

1.4.1. Dziennik budowy
zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczgcia organu wydajacego, wydany zgodnie z
obowigzujacymi przepisami, stanowiacy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych, stuzacy do
notowania zdarzern i okolicznoéci zachodzacych w toku wykonywania robét, rejestrowania
dokonywanych odbioréw robét, przekazywania poleceri i innej korespondencii technicznej pomiedzy
Inspektorem Nadzoru, Wykonawcg i projektantem.

1.4.2. Inspektor Nadzoru
osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez Zamawiajgcego, o ktérej wyznaczeniu

poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie robét i administrowanie
kontraktem.



1.4.3. Kierownik budowy
osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania w jego
imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.4. Ksigzka obmiaréw
akceptowany przez Inspektora Nadzoru projektu zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicéw i ew.
dodatkowych zatacznikéw. Wpisy w ksigzce obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora
Nadzoru.

1.4.5. Laboratorium
laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzenia
wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz robét.

1.4.6. Materiaty
wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z dokumentacja projektowa i specyfikacjami
technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

1.4.7. Polecenie Inspektora Nadzoru
wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora, w formie pisemnej, dotyczace sposobu
realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.8. Projektant
uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentacji projektowe;j.

1.4.9. Przedsiewziecie budowlane
kompleksowa realizacja nowego przedsiewziecia (zmiana parametréw geometrycznych w planie i
przekroju.

1.4.10. Przetargowa dokumentacja projektowa
czgs¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje lokalizacjg, charakterystyke i wymiary obiektu
bedacego przedmiotem robét. :

1.4.11. Slepy kosztorys
wykaz robét z podaniem ich iloéci (przedmiarem) w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

1.4,12. Zadanie budowlane
cze$C przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrgbng catos¢ konstrukcyjng lub technologiczna,
zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze
polega¢ na wykonywaniu robét zwigzanych z budowa, modernizacjg, utrzymaniem oraz ochrong
budowli drogowej lub jej elementu.

1.4.13. Teren budowy
teren udostepniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robét oraz inne miejsca wymienione w
kontrakcie jako tworzace czg$¢ terenu budowy.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét, bezpieczeristwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.



1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreélonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz
ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspétrzedne
punktéw gtéwnych trasy oraz reperéw, dziennik budowy, egzemplarz dokumentaciji projektowe] i
komplet ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnoéé za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbioru koricowego robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i
utrwali na wlasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa
Dokumentacja projektowa bedzie zawierad rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem
podanym w szczegétowych warunkach umowy, uwzgledniajacym podziat na dokumentacje projektowa:
- Zamawiajacego,
- Sporzadzong przez Wykonawce.

1.5.3. Zgodnosé robét z dokumentacja projektowa i ST
Dokumentacja projektowa, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora Nadzoru

Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy, a wymagania wyszczegélnione w choéby jednym z nich s
obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegodlnych dokumentéw obowigzuje kolejnosé ich
waznosci wymieniona w umowie.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczert w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomié¢ Inspektora Nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i
poprawek przy udziale nadzoru autorskiego.

W przypadku rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkéw (ewentualnie
zgodnie z decyzja nadzoru autorskiego).

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy bedq zgodne z dokumentacja projektows i ST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartoéci docelowe, od ktérych
dopuszczaine sg odchylenia w ramach okresélonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatéw i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnoéé z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materialy lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacjg projektowa lub ST i
wplynie to na niezadowalajaca jakoé¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastapione innymi, a
roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Roboty modernizacyjne/ przebudowa i remontowe (,pod ruchem”)

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejacych obiektéw
(jezdnie, Sciezki rowerowe, ciagi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzadzenia odwodnienia itp.)
na terenie budowy, w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakoriczenia i odbioru ostatecznego
robét.

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia,
uzgodniony z odpowiednim zarzagdem drogi i organem zarzadzajacym ruchem, projekt organizacji ruchu i
zabezpieczenia rob6t w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu robét projekt
organizacji ruchu powinien by¢ na biezaco aktualizowany przez Wykonawce. Kazda Zmiana, w stosunku
do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu, wymaga kazdorazowo ponownego zatwierdzenia
projektu.

W czasie wykonywania robét Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, Swiatla ostrzegawcze, sygnaly, itp.,
zapewniajac w ten sposéb bezpieczerstwo pojazdow i pieszych.
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Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapér i znakéw, dla ktérych jest to
nieodzowne ze wzgleddw bezpieczeristwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Fakt przystapienia do robdét Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb
uzgodniony z Inspektorem Nadzoru oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez
Inspektora Nadzoru, tablic informacyjnych, ktérych treé¢ bedzie zatwierdzona przez Inspektora Nadzoru.
Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji
robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wiaczony w
cene kontraktowa.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét
Wykonawca ma obowigzek znad i stosowaé w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykariczania rob6t Wykonawca bedzie:
utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojace;j,
podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzer lub
ucigzliwosci dla osdb lub wtasnosci spofecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych
przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac sig do tych wymagan bedzie miat szczegéiny wzglad na:
lokalizacje baz, warsztatéw, magazynéw, skiadowisk, ukopéw i drég dojazdowych,
$rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpoizarowa
Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz
w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda skladowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktére w sposéb trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatéw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy odpadowe uiyte do robét beda miaty aprobate techniczng wydang przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreélajacg brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na
$rodowisko.

Materiaty, ktore s szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakorczeniu robét ich szkodliwos¢
zanika (np. materialy pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien
otrzymac zgode na uzycie tych materiatéw od wiasciwych organéw administracji pafistwowej.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.
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1.5.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnoéci publicznej i
prywatne;j.
Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzagdzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz bedacych wiascicielami tych urzadzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i
urzgdzen w czasie trwania budowy.
Wykonawca zobowigzany jest umieéci¢é w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego
rodzaju robot, ktére majg by¢é wykonane w zakresie przefozenia instalacji i urzadzen podziemnych na
terenie budowy i powiadomi¢ Inspektora Nadzoru i wiadze lokalne o zamiarze rozpoczecia rob6t. O
fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora
Nadzoru i zainteresowane wiladze oraz bedzie z nimi wspotpracowal dostarczajac wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez
jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzed podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.
Jezeli teren budowy przylega do terenéw z zabudowa mieszkaniowa, Wykonawca bedzie realizowa¢
roboty w sposéb powodujacy minimaine niedogodnosci dla mieszkaricow. Wykonawca odpowiada za
wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sasiedztwie budowy, spowodowane jego
dziatalnoscia.
Inspektor Nadzoru bedzie na biezaco informowany o wszystkich umowach zawartych pomiedzy
Wykonawceg a wiascicielami nieruchomosci i dotyczacych korzystania z wiasnosci i drég wewnetrznych.
Jednakze, ani Inspektor Nadzoru ani Zamawiajacy nie bedzie ingerowat w takie porozumienia, o ile nie
beda one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.

1.5.9. Ograniczenie obciazer osi pojazdéw

Wykonawca bedzie stosowaé sie do ustawowych ograniczeh naciskéw osi na drogach publicznych przy
transporcie materiatéw i wyposazenia na i z terenu robét. Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne
zezwolenia i uzgodnienia od wiasciwych wiadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw
(ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie bedzie powiadamiat Inspektora Nadzoru. Inspektor
Nadzoru moze poleci¢, aby pojazdy nie spetniajace tych warunkéw zostaly usuniete z terenu budowy.
Pojazdy powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na $wiezo ukoriczony
fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich
robdt w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych bezpieczeristwa i
higieny pracy.
W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbad, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednia odziez dla ochrony #ycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.
Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptacie i s3 uwzglednione w cenie umownej.



1.5.11. Ochrona i utrzymanie robét
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do

robét od daty rozpoczecia do daty zakoriczenia robot (do wydania potwierdzenia zakorczenia przez
Inspektora Nadzoru).

Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposéb, aby przebudowa, budowa lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie
przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora Nadzoru
powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pézniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw
Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wiadze centralne i miejscowe oraz

inne przepisy i wytyczne, ktére s3 w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robét.
Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagari prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzer lub metod i w sposéb
ciagly bedzie informowa¢ Inspektora Nadzoru o swoich dziafaniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i
inne odnosne dokumenty. Wszelkie straty, koszty postgpowania, obcigzenia i wydatki wynikte z lub
zwiazane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjatkiem przypadkéw,
kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji dostarczonej przez Inspektora
Nadzoru.

1.5.13. Réwnowaznos¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych
Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktére spetnia¢

maja materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, beda obowigzywa¢ postanowienia
najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw o ile w warunkach
kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepisy sg paristwowe lub
odnoszg sie do konkretnego kraju lub regionu, moga by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy
zapewniajgce réwny lub wyzszy poziom wykonania niz powofane normy lub przepisy, pod warunkiem
ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru. Réznice pomiedzy powotanymi
normami a ich proponowanymi zamiennikami musza by¢ doktadnie opisane przez Wykonawce i
przediozone Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia.

1.5.14. Wykopaliska
Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartoéciowe, budowle oraz inne pozostatosci o znaczeniu
geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy beda uwazane za wiasnoé¢
Zamawiajacego. Wykonawca zobowigzany jest powiadomié Inspektora Nadzoru i postgepowa¢ zgodnie z
jego poleceniami. Jezeli w wyniku tych polecen Wykonawca poniesie koszty i/lub wystapig opéznienia w
robotach, Inspektor Nadzoru po uzgodnieniu z Zamawiajacym i Wykonawca ustali wydtuzenie czasu
wykonania robét i/lub wysokosé kwoty, o ktdra nalezy zwigkszy¢ cene kontraktowa.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw
Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw
przeznaczonych do rob6t Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje
dotyczace proponowanego zrédia wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i
odpowiednie Swiadectwa badar laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora
Nadzoru.



Zatwierdzenie partii materiatéw z danego Zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z
danego Zrddta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrédta w sposéb ciagly spetniaja wymagania ST w czasie postepu roboét.

2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleri od wiascicieli i odnosnych witadz na pozyskanie
materiatow z jakichkolwiek Zrédet miejscowych wigczajgc w to zrodta wskazane przez Zamawiajgcego i
jest zobowigzany dostarczyé Inspektorowi Nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem
eksploatacji zrédta.
Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajaca raporty z badar terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru
Wykonawca ponosi odpowiedzialnoéé za spetnienie wymagarn ilosciowych i jakosciowych materiatéw z
jakiegokolwiek zrodta.
Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatéw do robét.
Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopéw, ukopoéw i miejsc pozyskania piasku i zwiru beda
formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukoiczeniu robét.
Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robét lub odwiezione na odkiad
odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora Nadzoru,
Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora Nadzoru, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢
zadnych wykopéw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaly wyszczegdlnione w dokumentach
umowy.
Eksploatacja Zrédet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obownqzu;acym| na
danym obszarze.

2.3. Inspekcja wytwérni materiatéw
Wytwérnie materiatéw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora Nadzoru w celu sprawdzenia
zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Prébki materiatéw moga by¢ pobierane
w celu sprawdzenia ich wtasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji okre$lonej partii
materiatéw pod wzgledem jakosci.
W przypadku, gdy Inspektor Nadzoru bedzie przeprowadzat inspekcje wytwérni, bedg zachowane
nastepujgce warunki:
Inspektor Nadzoru bedzie miat zapewniona wspotpracg i pomoc Wykonawcy oraz producenta
materiatow w czasie przeprowadzania inspekcji,
Inspektor Nadzoru bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwoérni, gdzie
odbywa sig produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji umowy.
Jezeli produkcja odbywa sie w miejscu nie nalezagcym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla Inspektora
Nadzoru zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji i badan w tych miejscach.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom
Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostana przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy,
badZ ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jezeli Inspektor Nadzoru zezwoli
Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét, niz te dla ktérych zostaty zakupione, to koszt
tych materiatéw zostanie przewartosciowany przez Inspektora Nadzoru.
Kazdy rodzaj robét, w ktorym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z barakiem jego przyjecia i niezaptaceniem.



2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu gdy bedg one potrzebne do

robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wlasciwosé do robét i byty
dostepne do kontroli przez inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatéw
Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwoéé wariantowego zastosowania rodzaju

materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze co
najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie diuzszym, jesli bedzie to wymagane dla
badari prowadzonych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moie
by¢ péZniej zmieniany.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien byé zgodny z oferta
Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, lub
projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru; w przypadku braku ustalen w
takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnosc sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okrelonymi
w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym umowa.
Sprzet bedacy wiasnosécia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony érodowiska i przepisami dotyczacymi
jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektor Nadzorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowacé sprzet jak réwniez naprawiaé lub wymieniac sprzet niesprawny.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwogé wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzgt, po akceptaciji Inspektora Nadzoru, nie
moze by¢ pézniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy,
zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich érodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wiaéciwoéci przewozonych materiatéw.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazer na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazeri na osie mogg by¢ dopuszczone przez
Inspektora Nadzoru, pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na
koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
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5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnoéé z dokumentacja projektowa, wymaganiami ST,
projektu organizacji rob6t opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.
Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robét.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw rob6t zgodnie z wymiarami i rzednymi okre$lonymi w dokumentacji projektowej
lub przekazanymi na pi$mie przez Inspektora Nadzoru.

Nastgpstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét
zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnoéé.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a
takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badar
materiatow i rob6t, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badari naukowych oraz inne czynniki wplywajgce na rozwazang
kwestie.

Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie poiniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po
ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zapewnienie jakosci i terminu wykonywania robét
Do obowigzkéw Wykonawcy naleiy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora Nadzoru

programu harmonogramu, w ktérym przedstawi on zamierzony spos6b wykonywania robét, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie rob6t zgodnie z dokumentacjy
projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.

6.2. Zasady kontroli jakosci robét
Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozong
jakos¢ robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole robét i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz robot.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazada¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badar w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.
Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materialéw oraz robét z czestotliwoscia
zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i ST
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwoéé s3 okreélone w ST, normach i wytycznych.
W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie z umowa.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet
badawczy posiadaja wazng legalizacje, zostaly prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom
norm okreslajacych procedury badan.
Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczert laboratoryjnych, w celu ich
inspekcji.
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inspektor Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociagnieciach dotyczacych urzadzer laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagniecia te beda tak powazne, ze mogg wplyna¢ ujemnie
na wyniki badan, Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robdt badanych materiatéw i
dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang
usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badar materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek
Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga byé 2 jednakowym
prawdopodobieristwem wytypowane do badar.
Inspektor Nadzoru bedzie mieé zapewniona mozliwoé¢ udziatu w pobieraniu prébek.
Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawcg i zatwierdzone przez Inspektora
Nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora Nadzoru
beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ dodatkowe badania tych
materiatéw, ktére budza watpliwoici co do jakoéci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez
Wykonawce usuniete lub ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ moina wytyczne krajowe
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na
pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

6.5. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi Nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie péiniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego
przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru
Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,

pobierania prébek i badania materiatéw u #rédta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw.

Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie ocenia¢ zgodnoé¢ materiatéw i robét z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na
swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor
Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub
dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow
i rob6t z dokumentacja projektowa i  ST.W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub
dodatkowych badari i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.
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6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktdre posiadaja:

certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i
dokumentéw technicznych,

deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnoéci z:

Polska Norma lub

aprobatg techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie s3
objete certyfikacjg okreélong w pkt. 1i ktére spetniaja wymogi SST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty s3 wymagane przez ST, kazda partia dostarczona
do robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiadaé¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badar wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez
Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.

Jakiekolwiek materiaty, kt6re nie spetniaja tych wymagan bedq odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

6.8.1. Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do korica okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami [2] spoczywa
na Wykonawcy.
Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu robét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony daty jego dokonania, podpisem osoby, ktéra
dokonala zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne,
dokonane trwata technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem
zatacznika i opatrzone datq i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.
Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczeg6Inoéci:
- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
- date przekazania przez Zamawiajacego dokumentaciji projektowe;j,
- uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robét,
- terminy rozpoczecia i zakoriczenia poszczegélnych elementdéw robét,
- przebieg rob6t, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach,
- Uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,
- daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,
- zgloszenia i daty odbioréw robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, cze$ciowych i ostatecznych
odbioréw roboét,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegéinym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
- zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowe;j,
- dane dotyczace czynnoéci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot,
- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,
- dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzat,
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- wyniki préb poszczegdinych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robét.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedy przedtozone
Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie.
Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant
nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnieri do wydawania polecert Wykonawcy robét.

6.8.2. Ksigzka obmiaréw
Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kaidego z
elementéw robé6t. Obmiary wykonanych robét przeprowadza si¢ w sposéb ciggly w jednostkach
przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiardw.

6.8.3. Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci
materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badarn Wykonawcy beda gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robét.
Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora Nadzoru.

6.8.4. Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprécz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujace dokumenty:
- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
- protokoly przekazania terenu budowy,
- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
- protokoty odbioru robét,
- protokoty z narad i ustalen,
- korespondencje na budowie.

6.8.5. Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginigcie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu
na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Obmiar robét bedzie okreéla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacijq
projektows i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.
Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiaréw.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w iloéciach podanych w slepym kosztorysie lub gdzie
indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang
poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru na pismie.
Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czgstoscia wymagang do celu miesiecznej ptatnoéci na
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i
Inspektora Nadzoru.
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7.2. Zasady okreslania ilosci rob6t i materiatéw
Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo
wzdtuz linii osiowe;j.
Jedli ST wiasciwe dla danych robét nie wymagaja tego inaczej, objetoéci bedg wyliczone w m? jako
dtugos$¢ pomnozona przez $redni przekroj.
llodci, ktére majg byé obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami ST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét beda zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.
Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawcg. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badari atestujacych to Wykonawca bedzie posiadaé wazne éwiadectwa legalizaciji.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawcg utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robét.

7.4, Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkow robot, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.
Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sig¢ w czasie ich wykonywania.
Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposéb zrozumiaty i
jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetoéci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie rejestru obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotgczone w formie
oddzielnego zafacznika do rejestru obmiaréw, ktorego wzdr zostanie uzgodniony z Inspektorem
Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét
W zaleznosci od ustaleri odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
- odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
- odbiorowi czesciowemu,
- odbiorowi ostatecznemu,
- odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakoéci wykonywanych
robat, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.
Odbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogodlnego postepu robét.
Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.
Gotowos¢ danej czeici robét do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie
pdiniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym
fakcie Inspektora Nadzoru.
Jako$¢ i ilos¢ robét ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw
zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacja projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.
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8.3. Odbior cze$ciowy
Odbior czeéciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru cze$ciowego robét
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.4. Odbior ostateczny robét

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét
Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilogci,
jakosci i wartosci.
Catkowite zakoriczenie robét oraz gotowoéé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pisémie o tym fakcie
Inspektora Nadzoru.
Odbidr ostateczny robét nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakoriczenia robét i przyjgcia dokumentéw, o ktérych mowa w
punkcie 8.4.2.
Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnoséci Inspektora
Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakoéciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnoéci wykonania
robdt z dokumentacja projektowa i SST.
W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwilaszcza w zakresie wykonania robét
uzupetniajacych i robét poprawkowych.
W' przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajgcych w
warstwie Scieralnej lub robotach wykoriczeniowych, komisja przerwie swoje czynnoéci i ustali nowy
termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych rob6t w poszczegélnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i ST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczerstwo ruchu, komisja
dokona potracen, oceniajgc pomniejszong wartoéé wykonywanych rob6t w stosunku do wymagar
przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokét odbioru

ostatecznego rob6t sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowg podstawowsa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata

- sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

- szczegblowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce

- lub zamienne),

- recepty i ustalenia technologiczne,

- dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badar i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnodci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST,

- opinig technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw

- zalaczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST,

- rysunki (dokumentacje)} na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oéwietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych
robét wiascicielom urzadzen,

- geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robét i sieci uzbrojenia terenu,
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- kopig mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego roboét.
Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.
Termin wykonania robét poprawkowych i rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér pogwarancyjny
Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie pogwarancyjnym.
Odbior po okresie rekojmi bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbiér ostateczny robét”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogéine
Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana
przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania skfadajgce sie na jej wykonanie, okreélone w ST pkt. 9 dla tej Roboty.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowac:

- robocizne bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,

- warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i

transportu na teren budowy,

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne
Koszt dostosowania sie do wymagarn warunkéw umowy i wymagan ogélnych obejmuje wszystkie
warunki okreslone w w/w dokumentach, a nie wyszczegolnione w kosztorysie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z pdiniejszymi zmianami).
Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z péiniejszymi zmianami).
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ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ROZBIORKOWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét rozbiérkowych , ktére zostang wykonane w ramach zadania pod nazwa: ,Remont
pomieszczen sanitarnych w budynku Szkoty Podstawowej w Sannikach”.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umoizliwiajace i majace na celu
wykonanie prac przygotowawczych i rozbidrek wystepujacych w obiekcie:

- przygotowanie terenu budowy;

- prace geodezyjne;

- roboty rozbiorkowe;

- wykonanie podktadéw z ubitych materiatéw sypkich.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogédlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robodt, ich zgodnoé¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w SST.

2.1. Podkiady
Piasek budowlany wg. PN-B-11113 ,Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek.”

3. SPRZET
Moze by¢ uzyty dowolny sprzet. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST.

Transport materiatéw z rozbiérki $rodkami transportu.

Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

Transport i sktadowanie materiatéw z rozbiorki spetniaé powinien wymogi ustawy o odpadkach z dnia
27.06.1997 roku z péZniejszymi zmianami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do rob6t rozbiérkowych nalezy:
- teren ogrodziC i oznakowat zgodnie z wymogami BHP,
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- wyréwnac stosownie do potrzeb z zasypaniem lub zabezpieczeniem nieréwnogci i wszelkiego
rodzaju wykopdéw oraz zbadaé czy nie sg zatozone na terenie lub nad him kable, przewody lub
inne urzadzenia,

w razie stwierdzenia urzadzer, o ktérych mowa, nalezy zdemontowa¢ istniejace zasilanie w energie
elektryczny, instalacje teletechniczng i wodno-kanalizacyjng oraz wszelkie istniejace uzbrojenie,

wznies¢ stosowne do potrzeb, budynki tymczasowe lub przystosowac istniejace budynki dla
pracownikéw zatrudnionych na budowie oraz do sktadowanie materiatéw i sprzetu zmechanizowanego
lub pomocniczego poza budynkami,

zapewni¢ odpowiednie warunki socjalne i BHP dla pracownikéw zatrudnionych na budowie,
sukcesywnie usuwac z placu budowy gruz, zbedne materialy, urzadzenia i przedmioty mogace stwarzaé
przeszkody lub utrudnia¢ wykonywanie robét

5.2. Prace pomiarowe i geodezyjne
Wykonanie pomiaréw biezacych, Inwentaryzacja powykonawcza

5.3. Roboty rozbiérkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47
poz. 401) w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne wymagania dla jakosci rob6t podano w SST.

6.2. Sprawdzenie jako$ci robét
Sprawdzenie jakosci rob6t polega na wizualnej ocenie kompletnosci przygotowania terenu budowy i
rozbidrki oraz sprawdzeniu uszkodzer elementéw przewidzianych do powt6rnego wykorzystania.

6.3. Kontrola jakosci prac pomiarowych
Kontrole jakosci rob6t pomiarowych nalezy prowadzi¢ wg. Ogolnych zasad okreslonych w instrukcjach i
wytycznych GUGIK.

6.4. Kontrola stopnia zageszczenia podktadéw z materiatéw sypkich
Stopiert zageszczenia podkiadéw badaé zgodnie z wymogami normy BN-77/8931-12 ,Oznaczenia
wskaznika zageszczenia gruntu.”

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarowymi sg:

—roboty pomiarowe - [ha]
— niwelacja terenu — [m3]
— zerwanie istniejgcych chodnikéw — [m2]

8. ODBIOR ROBOT

Ogdine zasady odbioru robét i ptatnoéci, z ich wykonanie okresla umowa oraz SST. Roboty
przygotowawcze i rozbiérkowe podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektows i ST, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem zasad wg. punktu 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

Odbiér robét powinien byé potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawieraé¢ co najmniej: ocene
wynikow badari, wykaz usterek i mozliwosci ich usuniecia, stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci

wykonywania robét z umowa. Do protokotu powinny by¢ dotaczone wymagane atesty i certyfikaty
materiatowe.
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9. PODSTAWA PLATNOSC!

Ptaci sig za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inzyniera
mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. UWAGI SZCZEGOLOWE

Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.
llosci robét rozbiérkowych mogg ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.
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ROBOTY MUROWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowe] specyfikacji technicznej s§ wymagania dotyczace wykonania i
odbioru muréw z materiatéw ceramicznych, ktére zostang wbudowane w ramach zadania pod nazwa:
»Remont pomieszczer sanitarnych w budynku Szkoty Podstawowej w Sannikach”.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie muréw zeWnetrznych i wewnetrznych obiektéw tzn.:

- Sciany z cegly petnej

- komin z cegly petnej

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST s 2godne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakoéé ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektows, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne
2.2.1. Cegta petna
Cegta budowlana petna klasy 15 wg. PN-B-12050:1996.

Wymiary typ | =250 mm, s = 120mm, h = 65mm

Masa 4,0-4,5 kg

Dopuszczalna ilos¢ cegiet potéwkowych, peknigtych do 10% ilosci cegiet badanych

Wytrzymalosé na $ciskanie 15MPa

Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%

Odpornoé¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do ~25°C i odmrazania — brak uszkodzen po
badaniu

Odpornos¢ na uderzenia powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5m na inne cegty nie
rozpadfa si¢ na kawatki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej pekniecie. llos¢ cegiet nie
spetniajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wieksza niz:

2 na 15 sprawdzonych cegiet

3 na 25 sprawdzonych cegiet

5 na 40 sprawdzonych cegiet

21



2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 1 6
1 1 7
1 1,7 5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 1 : 6
1 : 1 : 7

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 0,3 : 4
1 : 0,5 : 4,5
cement: | wapienne piasek
hydratyzowane:
B 0,3 : 4
0,5 : 4,5

Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowal w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana moiliwie wczeénie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7
dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolity i jednobarwna mase,
bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznoéci od wymaganej marki zaprawy
oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi érodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratq statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogolne:

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i
sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw i otworow.
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W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury noéne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegly nalezy
murowac nie wczesniej niz po zakoriczeniu écian gtéwnych.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potaczenia murow
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koAcowe.

Cegly uktadane na zaprawie powinny byé czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegly sucha, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w murze
polewac lub moczyé w wodzie.

Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczeénie ze wznoszeniem muréw.

Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez
przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robét po diuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny
murow, facznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegly petnej
5.1.1. Spoiny w murach ceglanych

12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$é nie powinna przekracza¢ 17 mm, a
minimalna 10 mm,
10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna
przekraczaé 15 mm, a minimalna — 5 mm.
Spoiny powinny by¢ dokiadnie wypetnione zaprawg. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie
nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na glebokosci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potéwek i cegiet utamkowych.
Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz 15% catkowitej liczby
cegiet.
Jezeli na budowie jest kilka gatunkdw cegiet (np. cegly nowe i z rozbidrki), nalezy przestrzega¢ zasady, ze
kazda Sciana powinna by¢ wykonana z cegiet jednego wymiaru.
Potgczenie muréw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci réznigcej sie
wigcej niz 0 5mm nalezy wykonywaé na strzepia zazebione boczne.

6. Kontrola jakosci
6.1. Materiaty ceramiczne
Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na ceglach z zaméwieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej,
proby dorainej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
wymiaréw i ksztattu cegly,
liczby szczerb i peknieé,.
odpornosci na uderzenia,
przetomu ze zwréceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$¢ margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez prébe doraing nalezy j3 podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i
konsystencje w sposéb podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw po-
winny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
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6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowac wg ponizszej tabeli

Dopuszczalne odchytki [mm]
mury spoinowane | mury niespoinowane

Rodzaj odchytek

Zwichrowania i skrzywienia:

—na 1 metrze dtugosci 3 6

— na calej powierzchni 10 20

Odchylenia od pionu

—na wysokosci 1 m 3 6

— na wysokosci kondygnacii 6 10

~- na catej wysokosci 20 30

Qdchylenia kazdej warstwy od poziomu

~na 1 m dtugosci 1 2

— na catej diugosci 15 30

Odchylenia gérnej warstwy od poziomu 5

—na 1 m dtugosci 1 10

— na catej dtugosci 10

Odchylenia wymiaréw otworéw w $wietle

0 wymiarach:

do 100 cm szeroko$é +6, -3 +6, -3
wysokoscé +15, -1 +15, -10

ponad 100 cm
szerokos$¢ +10, -5 +10, -5
wysokos¢ +15,-10 +15, -10

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkq obmiarowg robét jest — m2 muru o odpowiedniej grubogci.

Ho$¢ robot okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér rob6t murowych powinien sig odbyé przed wykonaniem tynkéw i innych robét
wykoriczeniowych.

Podstawg do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:
dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe,

protokdty odbioru poszczegélinych etapéw robét zanikajgcych,

protokéty odbioru materiatéw i wyrobéw,

wyniki badan laboratoryjnych, jedli takie byly zlecane przez budowe,

ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty objete podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sig za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

dostarczenie materiatdw i sprzetu na stanowisko pracy

wykonanie $cian, narozy, przewodéw dymowych i wentylacyjnych
ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratdwki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku,

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-80/B-06259 Beton komérkowy.
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ROBOTY BETONIARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét betoniarskich, ktére zostang wykonane w ramach zadania pod nazwa: ,,Remont
pomieszczen sanitarnych w budynku Szkoty Podstawowej w Sannikach”.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umoiliwiajace i majace na celu
wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.
- Betony konstrukcyjne.
- Podbetony.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnoéé z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Skiadniki mieszanki betonowej
2.1.1. Cement
Rodzaje cementu

Dopuszczaline jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych
wg normy PN-B-30000:1990 o nastepujgcych markach:

marki ,25” - do betonu klasy B7,5~-B20

marki ,,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20

Wymagania dotyczgce sktadu cementu

Wg ustaleri normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzagdzeniem Ministra Komunikacji
wymaga sig, aby cementy te charakteryzowaty sie nastepujgcym sktadem:

- Zawartoé¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%

- Zawartos¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

- Zawartosc alkaliéw do 0,6%

- Zawartos¢ alkaliéw pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%

- Zawartos¢ CAAF+2C3A (zalecane) <20%

Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinien byé pakowany w worki papierowe WK, co najmniej
trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wynosic¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty,
wyrazny napis zawierajacy nastepujgce dane:

- 0zhaczenie

- nazwa wytwaérni i miejscowosci

- masa worka z cementem

- data wysytki
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- termin trwatosci cementu.
Dla cementu luzem nalezy stosowaé cementowagony i cementosamochody wyposazone we wsypy
umozliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikdw i urzadzenie do wytadowania cementu oraz powinny
by¢ przystosowane do plombowania i wsypéw i wysypéw.
Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakosci
zgodnie z PN-EN 147-2.
Akceptowanie poszczeqdinych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
Biezgca kontrola podstawowych parametrow cementu
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi byé poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996, PN-EN
196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.
Zakres badari cementu pochodzacego z dostawy, dla ktérej jest atest z wynikami badann cementowni
obejmuje tylko badania podstawowe.
Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie
kontroli obejmujace;j:
- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
- Oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
- sprawdzenie zawartosci grudek (brytek) nie dajacych sie rozgnie$¢ w palcach i nie
rozpadajacych sie w wodzie.
W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodnoéé¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.
Magazynowanie i okres skiadowania
Miejsca przechowywania cementu moga byé nastepujace:
- dla cementu pakowanego (workowanego):
sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed
opadami) lub magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach)
- dla cementu luzem:

magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli
objgtosci cementu znajdujacego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu
cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych $cianach).
Podtoza sktadéw otwartych powinny byé twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce
cement przed $ciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
Podtogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych skfadach otwartych,
- po uplywie okresu trwatosci podanego przez wytwérce w przypadku przechowywania w
sktadach zamknietych.
Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jakoéci powinno by¢ przechowywana w sposéb
umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.

2.1.2. Kruszywo
Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
— Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-
06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna byé¢ nizsza niz klasa betonu.

— Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
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3/4 odlegtosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej
do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

ksztattu ziaren wg PN-EN 933-4:2001,

zawartosci pyléw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

zawartosci zanieczyszczeri obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca
kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statoéci zawartoéci fra kcji 0-2 mm.

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego.
Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:

nasigkliwos¢ nie wieksza jak 4%

mrozoodporno$¢ przy ubytku masy nie wigkszym niz 5%, spadek wytrzymatoéci nie wiekszy od
20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.

B-20 do wykonania faw, stép i $cian fundamentowych, rdzeni , stupéw, wiericéw, belek,
podciggdw oraz schoddéw zelbetowych,

B-15 do schodéw podjazdéw zewnetrznych,

B-10 do podbetondéw i podktadéw

Wymagania ogélne wg PN-EN 206-1:2003.
Ponadto beton i jego sktadniki powinny spetnia¢ wymagania IBDM w Warszawie.

2.3. Materialy do wykonania podbetonu
Beton ki. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na
Sciskanie.
Orientacyjny sktad podbetonu:

pospétka kruszona 0/40,

cement hutniczy 25. llos¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm®, wilgotnos¢ optymalna 8%.
kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. SPRZET

dozatory, musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie skfadnikéw powinno sie
odbywa¢ wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania
mieszarek wolno spadowych).

pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych,

szalunki do betonu,

wibratory z butawami o srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci migdzy pretami zbrojenia
lezagcymi w ptaszczyZnie poziomej o czestotliwosci 6000 drgan/minute,

tawy wibracyjne charakteryzujgce sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Sprzet musi miec aktualne Swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno sig odbywaé wytgcznie
w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolno spadowych).
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4. TRANSPORT
4.1. Transport, podawanie i ukfadanie mieszanki betonowej
Srodki do transportu betonu

— Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami).

— llo$¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybkoéé betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu.

Czas transportu i wbudowania
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogéine
Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-
06251,
Betonowanie mozna rozpoczac po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej
5.2.1. Dozowanie sktadnikéw:

Dozowanie skfadnikoéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylgcznie wagowo, z
doktadnoscig:

— 2% — przy dozowaniu cementu i wody

— 3% - przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji.
Przy dozowaniu skfadnikéw powinno sie uwzgledniaé korekte zwiazang ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa.

5.2.2. Mieszanie skiadnikéw 7
Mieszanie sktadnikdw powinno sie odbywaé wytacznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu (zabrania
sig stosowania mieszarek wolnospadowych).
Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

5.2.3. Podawanie i ukfadanie mieszanki betonowej
Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukgji umozliwiajacej tatwe ich

oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowigzuja odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej
konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z
projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang
wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktéra spada.
W przypadku gdy wysoko$¢ ta jest wigksza nalezy mieszanke podawa¢ za pomoca rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra
powinna uwzgledniac¢ nastepujace zalecenia:

w fundamentach i korpusach podp6r mieszanke betonowa nalezy ukfadaé bezposrednio z pojemnika lub

rurociagu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,
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warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajac wibratorami wgtebnymi,

przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu
pompy. W plytach o grubosci wigkszej od 12 cm zbrojonych géra i dotem nalezy stosowaé belki
wibracyjne.

5.2.4. Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

- Wibratory wgtebne nalezy stosowa¢ o czestotliwoéci min. 6000 drgan na minute, z butawami o
$rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegiosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie
poziomej.

— Podczas zaggszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykat zbrojenia butawg wibratora.

— Podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nalezy zagtebié butawe na gtebokos$é 5-8 cm
w warstwe poprzednia i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po
czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

— Kolejne -miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

— Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu plyt i charak-
teryzowac sig jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

— Czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

— Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci
i od 1,0 do 1,5 m w kierunku diugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢
doswiadczalnie tak aby nie powstawaly martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢
trwate i sztywne.

5.2.5. Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
projektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z projektantem, a w
prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadfa do kierunku
naprezen giéwnych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia betonu stwardniatego ze $wiezym przez:
usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego
szkliwa cementowego, obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy
cementowe] o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem
betonowania.
W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania
nie powinno sig odby¢ pézniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wyizsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczaé 2
godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i
poprzednio utozonego betonu.

5.2.6. Wymagania przy pracy w nocy
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze

przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robét i
dostateczne warunki bezpieczeristwa pracy.
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5.2.7. Pobranie prébek i badanie

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
norma PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich
wynikéw badari dotyczgeych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci
betonu dostosowany do wymagar technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione
badania przewidziane aktualna norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do
potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.
Badania powinny obejmowa¢:

— badanie sktadnikéw betonu

— badanie mieszanki betonowe;j

— badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
5.3.1. Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywaé wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do =5°C, jednak wymaga to
zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

5.3.2. Zabezpieczenie podczas opadéw
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposéb postepowania na wypadek
wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej iloéci oston wodoszczelnych
dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

5.3.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez

okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych
warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesdniej
podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowane]
konstrukgji.

5.4. Pielegnacja betonu
5.4.1. Materialy i sposoby pielegnacji betonu
Bezposrednio po zakoriczeniu betonowania zaleca sig przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami

wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyiszej niz +5°C nalezy nie pézniej niz po 12 godzinach od zakoriczenia
betonowania rozpoczaé pielggnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie
taczyt z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania
odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
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5.4.2. Okres pielegnacji
Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu
normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczaé po 24 godzinach od zabetonowania.
Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla
konstrukeji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymatoéci manipulacyjnej dia
prefabrykatéw.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu
5.5.1. Réwnos¢ powierzchni i tolerancii.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji no$nej obowigzujg nastepujace wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebieri miedzy ziarnami
kruszywa, przeloméw i wybrzuszer ponad powierzchnie,

— pekniecia s3 niedopuszczalne,

—  rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu min. 2,5cm,

— Ppustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie
nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystepuja nie wieksza niz 0,5% powierzchni
odpowiedniej $ciany,

— TOwnos$¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadaé
wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2
mm.

5.5.2. Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykoriczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu
konstrukcji nalezy:
— wszystkie wystajace nieréwnosci wyréwnaé za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,
— raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetié betonem i nastepnie wygladzi¢ i
uklepac, aby otrzymac réwnga i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i poréw,
— wyréwnang wg powyzszych zalecert powierzchnie nalezy obrzucié zaprawg i lekko
wyszczotkowac wilgotng szczotka aby usungé powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu
Przed przystapieniem do ukiadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podioze pod wzgledem nosnosci
zatozonej w projekcie technicznym.
Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.
Beton winien by¢ rozkfadany w miare mozliwosci w sposéb ciagly z zachowaniem kontroli grubosci oraz
rzednych wg projektu technicznego.

6. KONTROLA JAKOSCI
Kontrola jakosci wykonania betondéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi
wyzej wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru sa:

— 1 m’- wykonanej konstrukgji.
— 1 m’-wykonanego podbetonu.
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8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete B.04.01.00 i B.04.02.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych wg
zasad podanych powyzej.

W szczegdInosci tunel dla pieszych podlega prébnemu obcigzeniu wg PN-89/5-10050.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sig za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
Cena jednostkowa obejmuje:

dostarczenie niezbednych czynnikéw produkgji

oczyszczenie podioza

wykonanie deskowania z rusztowaniem

utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otworow, zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni
pielegnacje betonu

rozbiérka deskowania i rusztowan

oczyszczenia stanowiska pracy i usunigcie materiatéw rozbiérkowych poza granice obiektu.

Podbeton na podtozu gruntowym.
Pfaci sig za ustalong iloé¢ m® betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wyréwnanie podtoza,
przygotowanie, utozenie, zaggszczenie i wyréwnanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badari. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badari. Oznaczenie czasdw wigzania i statosci objetoéci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczenie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
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KONSTRUKCIJE STALOWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru konstrukcji stalowych dia inwestycji p.n. " Remont pomieszczen sanitarnych w budynku Szkoty
Podstawowej w Sannikach ".

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umotzliwiajgce i majgce na celu
wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym.

1.4, Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnoéé z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosuije sie:

2.1.1. Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN
10025:2002

2.1.1.1. Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane sg o dtugosciach:

do 140 mm - 3 do 13 m; powyzej 140 mm -3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla diugosci do 6,0 m; do
100 mm dla diugosci wiekszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.

2.1.1.2.  Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o diugosciach:

do 80 mm -3 do 12 m; 80 do 140-3-13 m powyiej 140 mm
—-3do15m

z odchytkami: do 50 mm dla diugosci do 6.0 m;

do 100 mm dla dtugosci wieksze;j.

Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

2.1.1.3.  Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane s3 o diugosciach:

do 45 mm -3 do 12 m; powyiej 45 -3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m; do 100
mm dla dtugosci wiekszej.
Krzywizna ramion nie powinna przekraczaé 1 mm/m.

2.1.14. Blachy
Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

Blachy uniwersalne dostarcza sie w gruboéciach 6-40 mm.
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szerokosciach 160-700 mm i dtugosciach:

dla gruboscido 6 mm—6,0 m

dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchylkg

do 250 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Blachy grube wg PN-80/H-92200

Blachy grube dostarcza sie w grubosciach 5-140 mm.

Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm)]
5-12 1000x2000 1250%2500 1500%3000
1000x4000 1250x5000 15006000
1000x6000
powyzej 12 1000x2000 1250%2500 1750%3500
1500%x6000 15003000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Uwaga: do produkcji elementow z blach a szczegélnie blach weztowych zaleca sie stosowanie blach
grubych.
Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127
Blache zebrowang dostarcza sie w gruboéciach 3,5-8,0 mm.
Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250x2500 mm; 1500x3000 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Bednarka wg PN-76/H-92325
Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w kregach o masie:
przy szerokosci do 30 mm — do 60 kg
przy szerokosci 30 do 50 mm ~ do 100 kg
przy szerokosci 50 do 100 mm —do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza sie o dtugosciach:
przy $rednicy do 25 mm —3-10 m
przy $rednicy do 25 do 50 mm —3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogiete.
Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury kwadratowe i
okragte).
Produkuje si¢ je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyklej jakosci StOS, St3SX, St3SY. Dtugodci
fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwigkszonej doktadnosci wykonania.

2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadaé wymaganiom podanym
w PN-EN 10025:2002.

— Wady powierzchniowe — powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknieé¢, pecherzy i
naderwan.

— Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne s pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i
peknigcia widoczne gotym okiem.

— Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne,
wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatoéci sa dopuszczalne jezeli:

— mieszczy sig¢ w granicach dopuszczalnych odchytek nie przekraczaja 0.5 mm dia walcéwki o
grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcdwki o grubosci wiekszej.
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2.1.4. Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory
powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawieraé:
— znak wytworcy

~  profil

— gatunek stali

— numer wyrobu lub partii

— znak obrébki cieplnej.

— Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwérni wraz z oéwiadczeniem wytwérni, ze
usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

2.2. taczniki
Jako faczniki wystepuja: potgczenia spawane oraz potaczenia na $ruby oraz wkrety.

2.2.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwykiej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych
EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo moina stosowaé elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych
narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mieé:
zaswiadczenie jakosci
spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i
wymaganiami producenta.

2.2.2. Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

(1) $ruby z them szesciokatnym wg PN-EN-1SO 4014:2002 éredniodoktadne klasy:
— dla $rednic 8-16 mm — 4.8
— dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-1I
— stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
— tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
— wiasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
(3) nakretki szesciokgtne wg PN-EN-ISO 4034;2002
wiasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czeéciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
(4) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
(6) podkiadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018
Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakrgtki wywalcowane cechy na gtéwkach.

2.2.3. Powloki malarskie _
Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.

2.3. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji
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(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wyta-
dunku mniejszych elementdw mozna uiy¢ wciagarek lub wciggnikéw. Elementy cigzkie, dtugie i wiotkie
nalezy przenosi¢ za pomocy zawiesi i usztywnié dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy
uktada¢ w sposob umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny byé w miare
mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i
ukfada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i naprawiaé powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukji jak i jej powtoki antykorozyjne;j.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtoéci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbhudowaniu zajmuja potozenie pionowe sktadowaé w tym samym potlozeniu.

(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawil-
goceniem.

(3) taczniki (Sruby, nakretki, podkiadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kaida partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje Inzyniera.

2.4.2. Kazda konstrukeja dostarczona na budowe podiega odbiorowi pod wzgledem:

—  jakosci materiatéw, spoin, otworéw na $ruby,

— zgodnosci z projektem,

— zgodnosci z atestem wytwdrni

— jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.

— jakosci powtok antykorozyjnych.

— Odbidr konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen
w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET
3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciggarek, diwignikéw, podnosnikow i

innych urzadzefi. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich
eksploataciji.

3.2. Sprzet do robét spawalniczych

— Stosowany sprzgt spawalniczy powinien umoizliwiaé wykonanie ztaczy zgodnie z technologia
spawania i dokumentacja konstrukcyjna.

— Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

— Eksploatacja sprzgtu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

— Stanowiska spawalnicze powinny byé odpowiednio urzadzone:

— spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i byé zabezpieczone od wplywoéw
atmosferycznych

— sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

— stanowisko robocze powinno byé urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wplywéw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja;

— Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do potaczen na §ruby
Do scalania elementéw nalezy stosowaé dowolny sprzet.
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4. TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci.

Sposéb sktadowania wg punktu 2.3.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ciecie
Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow i rozpryskow
metalu po cieciu.
Miejscowe nierdwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie
Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur
oraz promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapié rysy i pekniecia.

5.3. Sktadanie zespotéw
5.3.1. Czesci do sktadania powinny byé czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej
w miejscach, ktére po montazu beda niedostepne. Stosowane metody i przyrzady
powinny zagwarantowac¢ dotrzymanie wymagar dokfadnosci zespotéw i wykonania
potaczen wedtug zataczonej tabeli.

Rodzaj odchytki Element konstrukcji Dopuszczalna odchytka

Nieprostoliniowos¢ Prety, blachownice, stupy, | 0,001dtugosci lecz nie wiecej
czesci ram jak 10 mm

Skrecenie preta - 0,002 dtugosci lecz nie wiecej

niz 10 mm

Odchytki  plaskoéci  pdtek, |- 2 mm na dowolnym

scianek srodnikdw odcinku 1000 m

Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru

lecz nie wiecej niz 5 mm

Przesuniecie $rodnika - 0,006 wysokosci

Wygiecie $rodnika - 0,003 wysokosci

Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przytaczeniowy Swobodny

do 500 0,5 2,5

500-1000 1,0 2,5

1000-2000 1,5 2,5

2000-4000 2,0 4,0

4000-8000 3,0 6,0

8000-16000 5,0 10,0

16000-32000 8,0 16

5.3.2. Potaczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokoéci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy,
farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywacé rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie
wedtug wiasciwych norm spawalniczych.
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Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wiekszg od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubo$c spoin moze by¢ wigksza od nominalnej

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sig gruboé¢ mniejsza:

0 5% — dla spoin czotowych

0 10% - dla pozostatych.

Dopuszcza sig miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

obrébka spoin

przetopienie grani

wymagang technologie spawania moze zalecié Inzynier wpisem do dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne

spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

wady zewnetrzne spoin mozna naprawié uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng
ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunaé przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.3. Potaczenia na $ruby

dtugo$¢ Sruby powinna byé taka aby mozna byto stosowaé moiliwie najmniejsza liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwér glebiej jak na
dwa zwoje.

nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylegaé¢ do
taczonych powierzchni.

powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokryé
warstwg smaru.

Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcji

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i przy udziale $rodkéw, ktére zapewnig
osiagnigcie projektowanej wytrzymatoéci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji.
Kolejne elementy mogg byé montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznoéci elementéw
uprzednio zmontowanych.

Polgczenia wykonywaé wg punktu 5.4.
Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.1. Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:

sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletnoéé i stan érub fundamentowych oraz reperéw
wytyczajgcych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.

poréwna¢ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchytki nie powinny
przekracza¢ wartosci:

5.4.2. Montaz

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstale podczas
transportu i sktadowania.

Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp.
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Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka

odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5mm

odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

strzatka wygiecia h/750 lecz nie wigcej stupa niz 15 mm
wygiecie belki lub I/750 lecz nie wiecej wigzara niz 15 mm



5 odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru sg:

Dla pozycji— masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi sig za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynno$ci wymienione w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogdlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreélenia.
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ROBOTY IZOLACYJNE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru izolacji, ktére zostang wykonane w ramach zadania pod nazwa: ,Remont pomieszczen
sanitarnych w budynku Szkoty Podstawowej w Sannikach”.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych przetargiem.
Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe
|Izolacja przeciwwilgociowa fundamentéw budynkéw i budowli.
Izolacje termiczne.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakoéé¢ ich wykonania oraz za zgodnoi¢ z dokumentacjg
projektows, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne
Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiada¢
wymaganiom zawartym w normach paristwowych lub éwiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat
do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2. lzolacje z papy
Do papowych izolacji nalezy stosowa¢ papy o wkiadach nie podlegajacych rozktadowi biologicznemu, do
ktérych zalicza sie papy na tkaninie z wiékien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na wiéknie.

2.2.1. Lepikiikleje
nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na faczone materialy i powinny wykazywa¢ dostateczng odpornosé¢ w
srodowisku, w ktérym zostaja uzyte oraz nalezyty przyczepno$¢ do sklejanych materiatéw, okresdlonag wg
metod badar podanych w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

2.3. Materialy izolacyjne
powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w normach
panistwowych i $wiadectwach ITB.

2.4. Materialy do izolacji przeciwwilgociowych
2.4.1. Papa podkiadowa
Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowa¢ pape na osnowie z welonu szklanego,
spetniajgcg min. wymagania:
Warstwy papy
- posypka z drobnego piasku krzemowego,
- mieszanka asfaltu oksydowanego z wypetniaczami mineralnymi o catkowitej grubosci min. 1 mm,
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- oshowa z welonu szklanego,
- mieszanka asfaltu oksydowanego z wypetniaczami mineralnymi o catkowitej grubosci min. 1 mm
- posypka z drobnego piasku krzemowego lub tatwo topliwa folia polietylenowa

Grubo$¢ min 3/2,85mm
Gramatura papy 0k.4000 g/m2
Gramatura osnowy min. 60 g/m2
Catkowita ilos¢ masy asfaltowej bez wypetniaczy i min.2000 g/m2
posypki

Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997
Wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach.
Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.
Dopuszcza sig pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej.
Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne s uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy. Dopuszcza
si¢ naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm, nie wiecej
niz w 3 miejscach na kazde 10 m dtugoéci papy.
Papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.
Wymiary papy w rolce
dtugosé: 20 m +0,20 m
40 m 0,40 m
60 m 0,60 m
szerokos¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm 1 cm
Pakowanie, przechowywanie i transport
Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm i zwigzane
drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm.
Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreélonymi w ww.
normie.
Rolki papy naleiy przechowywaé¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i
dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikéw.
Rolki papy nalezy uktadac w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie. Odlegto$é miedzy
stosami — 80 cm.

2.4.2. Masa asfaltowo-kauczukowa
Wymagania wg normy PN-B-24006:1997
sptywnos¢ — masa asfaltowo-kauczukowa nie powinien sptywa¢ w temperaturze 100°C w ciggu 5 godzin
z powloki w pozycji pionowe;j
przesigkliwo$¢ — masa nie powinna przesigkaé przy dziataniu stupa wody 1000mm w czasie 48h
Czas tworzenia powtoki — czas tworzenia powtoki nie powinien przekracza¢ 6h* (*w warunkach
laboratoryjnych)
gietkos¢ powltoki — powtoka nie powinna sie rysowaé ani pekaé w temperaturze —100C przy przeginaniu
na pétobwodzie klocka o $rednicy 30mm

2.4.3. Lepik asfaltowy na goragco
Wymagania wg PN-B-24625:1998.
temperatura mieknienia — 60-80°C
temperatura zaptonu - 200°C
zawarto$¢ wody - nie wiecej niz 0,5%
sptywnos¢ — lepik nie powinien sptywaé w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin warstwy sklejajgcej dwie
warstwy papy nachylonej pod kgtem 45°
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zdolnos$¢ klejenia — lepik nie powinien sig rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy sklejonych ze sobg i
przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

2.4.4. Roztwor asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg PN-B-24620:1998

2.4.5. Papa termozgrzewalna
Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowaé pape na osnowie z welonu szklanego,
spetfniajgca min. wymagania:
Warstwy papy
- posypka z drobnego piasku krzemowego,
- mieszanka asfaltu oksydowanego z wypetniaczami mineralnymi o catkowitej grubosci min. 1 mm,
- osnowa z welonu szklanego,
- mieszanka asfaltu oksydowanego z wypetniaczami mineralnymi o catkowite;] grubosci min, 1 mm
- posypka z drobnego piasku krzemowego lub tatwo topliwa folia polietylenowa

Grubo$¢ min 3/2,85mm
Gramatura papy 0k.4000 g/m2
Gramatura osnowy min. 60 g/m2
Catkowita ilo$¢ masy asfaltowej bez wypetniaczy i min.2000 g/m2
posypki

Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997
Wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach.
Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.
Dopuszcza sie pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej.
Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sa uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy. Dopuszcza
sig naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuisze niz 30 mm, nie wiecej
niz w 3 miejscach na kazde 10 m diugosci papy.
Papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.
Wymiary papy w rolce
dtugosé: 20 m 0,20 m
40 m 0,40 m
60 m £0,60 m
szerokos¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm +1 cm
Pakowanie, przechowywanie i transport
Rolki papy powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szerokoéci co najmniej 20 cm i zwigzane
drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm.
Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okre$lonymi w ww.
normie.
Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i
dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikéw.
Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie. Odlegto$¢ miedzy
stosami— 80 cm.

2.5. Materiaty do izolacji termicznych
2.5.1. Polistyren ekstrudowany
Do ocieplenia $cian fundamentowych.

Wymagania

wytrzymatos¢ na $ciskanie (warto$¢ nominalna) 2 0,30 N/mm2 (300 kN/m2)
wytrzymatosc na Sciskanie dla diugotrwatych obcigzen 2 0,11 N/mm2 (110 kN/m2)
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nasigkliwo$¢ woda przy dtugotrwatym zanurzeniu (28 dni) £ 0,5% objetosciowo
nasigkliwo$¢ wodg przy diugotrwatej dyfuzji (28 dni) < 0,3% objetosciowo

odpornosé na zamarzanie rozmarzanie:

nasigkliwo$¢ woda po 300 cyklach zamarzania - rozmarzania < 1% objetosciowo
zmniejszenie wytrzymatosci na Sciskanie po 300 cyklach zamarzania - rozmarzania: < 10%

Dopuszcza sig wystgpowanie wgniotéw i miejscowych uszkodzen:

dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gtebokosci do 4 mm

dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm - o gtebokosci do 5 mm.

taczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm2, a powierzchnia najwigkszej dopuszczalnej wady
10 cm2.

Wymiary:

dtugo$¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%

szeroko$¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki £1,5 mm

grubos¢ —20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%.

Pakowanie

Ptyty styropianowe ukfada sig w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m3, przy czym wysokosé stosu nie powinna
by¢ wyisza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajaca nazwe zaktaduy,
oznaczenie, nr partii, date produkgji, ilo$¢ i pieczatke pakowacza.

Przechowywanie '

Plyty styropianowe nalezy przechowywa¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zrédet ognia.

Transport

Plyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.

2.5.2. Styropian
Styropian EPS 70-040 samogasnacy. Do ocieplenia $cian warstwowych gr. 12 cm o maksymalnej
przewodnosci cieplnej 0,040W/mK.
Wymagania
Piyty styropianowe powinny posiadaé barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,
Dopuszcza sig wystepowanie wgniotéw i miejscowych uszkodzen:
dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gtebokosci do 4 mm
dia ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o glebokoséci do 5 mm.
taczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm2, a powierzchnia najwigkszej dopuszczalnej wady
10 cma2.
Wymiary:
dtugos$¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm - dopuszczalne odchytki £0,5%
szeroko$¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki 1,5 mm
grubos$¢ —20-500 mm co 10 mm - dopuszczalne odchytki +0,5%.
Pakowanie
Ptyty styropianowe ukfada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m3, przy czym wysoko$¢ stosu nie powinna
by¢ wyisza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajaca nazwe zaktadu,
oznaczenie, nr partii, date produkgji, ilos¢ i pieczatke pakowacza.
Przechowywanie
Ptyty styropianowe nalezy przechowywaé w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od Zrédet ognia.
Transport
Piyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.

2.6. Wetna mineralna
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Wymagania: wilgotnos¢ weiny max. 2% suchej masy, ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni
jednakowa twardos¢ oraz $ciéliwosé.

Wyroby z wetny mineralnej nalezy mocowaé do podtoza przez przyklejenie lepikiem asfaltowym na
goraco.

Wspétczynnik przewodzenia ciepta w granicach od 0,033 do 0,045 W/mK. Wetna mineralna i wetna
szklana w postaci ptyt, mat lub granulatu. Plyty majg wymiary od 50 do 120 cm szerokoéci i 100-180 cm
dtugosci oraz grubo$c od 4 do 24 cm. Piyty klasyfikujemy jako: miekkie (0 gestosci 60 kg/m®), péttwarde
(od 80 kg/m* do 120 kg/m®), twarde (od 150kg/m® do 180 kg/m?)

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT
Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. lzolacje przeciwwilgociowe
5.1.1. Przygotowanie podktadu
Podkiad pod izolacje powinien byé¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce naf
obcigzenia.
Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podkfadu
Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien byé zagruntowany
roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.
Przy gruntowaniu podkiad powinien byé suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekraczaé 5%.
Powtoki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwéch warstwach, z tym ze druga warstwa
moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej.
Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.1.3. lzolacje papowe
Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czeéci obiektu przed wilgocig z gruntu powinny sktadaé
sie z jednej lub dwéch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem migdzy sobg w sposdb ciggly na catej
powierzchni.
Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed woda moga by¢
wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej ufozonej na sucho i sklejonej wytacznie na zaktadach.
Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé wytacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy wymaganiom
norm paristwowych.
Grubos¢ warstwy lepiku migdzy podkiadem i pierwsza warstwa izolacji oraz miedzy poszczegéinymi
warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.
Szerokos¢ zaktadéw papy zaréwno podiuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie
mniejsza niz 10 cm. Zakfady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.

5.1.4. Izolacje termiczne
Do wykonywania izolacji stosowaé materiaty w stanie powietrzno-suchym.

Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegélnie starannie. Piyty styropianowe nalezy ukfada¢ na styk
bez szczelin.

Plyty winny by¢ przycigte na miare bez ubytkéw i wyszczerbien.

Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazda warstwe uktadaé mijankowo. Przesunigcie stykéw winno
wynosi¢ minimum 3 cm.
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Przy wykonywaniu ocieplenia $cian warstwowych plyty powinny by¢ wbudowywane w czasie
wznoszenia $cian. Nalezy wykonaé 50 cm wysokosci jednej warstwy $ciany, zmontowaé plyty a nastepnie
wykonac drugg warstwe $ciany.

W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chronié przed zawilgoceniem (przez nakrycie folig
lub pap3).

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Materialy izolacyjne
Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakoéci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.
Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajgcych przez producenta ich
jakos¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.
Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowa¢ sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja
projektowg oraz sprawdzenie wtasciwoéci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnoéci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy parnstwowe;j.
Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatéw izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.
Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa robét jest m2 powierzchni zaizolowanej.

llos¢ robét okreéla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robét izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych rob6t wykori-
czeniowych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowié nastepujace dokumenty:
dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe,
protokdty odbioru poszczegéinych etapéw robét zanikajgcych,

protokoéty odbioru materiatéw i wyrobdw,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

Roboty izolacyjne podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sig za ustalong ilo$¢ m2 izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
dostarczenie materiatéw,

przygotowanie i oczyszczenie podiozg,

zagruntowanie podfoza i polozenie geowt6kniny,

wykonanie izolacji wraz z ochrong,

uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
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PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.
PN-B-20130:1999/Az1:2001  Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Ptyty styropianowe.

PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 622-1:2000 Plyty pil$niowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogdlne.
PN-EN 622-2:2000 Plyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt twardych.

PN-EN 622-3:2000 Ptyty pilsniowe. Wymagania dla plyt péttwardych.

PN-EN 622-4:2000 Plyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt porowatych.

PN-EN 622-5:2000 Plyty pilSniowe. Wymagania dla ptyt formowanych na sucho.
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TYNKI WEWNETRZNE | ZEWNETRZNE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkdéw zewnetrznych i wewngtrznych, ktére zostang wykonane w ramach zadania pod nazwa:
»Remont pomieszczen sanitarnych w budynku Szkoly Podstawowej w Sannikach”

1.2, Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie tynkow zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.
- Tynki wewnetrzne
- Tynki cementowo-wapienne
- Oktadziny scienne wewnetrzne.
- Tynki zewnetrzne.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosc ich wykonania oraz za zgodnoéé z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowaé moina kazda wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
$rednioziarnisty.
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i skiad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy paristwowej.
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilogci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wezeénie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw tynkarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciagu 7
dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ Jednolitg i jednobarwng mase,
bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢
doswiadczalnie, w zaleznoéci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
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2.4. Plytki ceramiczne czeéciowo wg PN-EN 177:1999 | PN-EN 178:1998

Wymagania:
Barwa — wg wzorca producenta
Nasigkliwo$¢ max. 10%
Wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 12,0 MPa
Odpornosc¢ szkliwa na pekniecia wioskowate nie mniej niz 160°C
Odpornos¢ na czynniki chemiczne — GLB.
Stopieri biatosci przy filtrze niebieskim (dla plytek biatych), nie mniej niz

- gatunek| 80%

- gatunekll 75%

2.5. Tynk cienkowarstwowy mineralny
Uwaga aby uniknaé réznic w odcieniach barw przy zastosowaniu kolorowych tynkéw, nalezy na jedna
powierzchnig nakfada¢ tynk o tej samej dacie produkciji.

3. SPRZET
Roboty moina wykona¢ przy uiyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania tynkéw
Przed przystapieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.
Zaleca sig przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uptywie
4-6 miesigcy po zakoriczeniu stanu surowego.
Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozina wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw
zabezpieczajacych, zgodnie z , Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.
Zaleca sig chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed
nastonecznieniem dfuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj.
w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podiozy
5.2.1. Spoiny w murach

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawga spoin przy zewnetrznych licach
na glebokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé plamy z rdzy i
substancji thistych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem szarego
mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych
5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien byé wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut
tynkéw wewnetrznych nalezy wykonaé wedtug paséw i listew kierunkowych.
5.3.2. Gfadz nalezy nanosi¢ po zwiazaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna byé mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku
1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.
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5.4. Wykonanie tynkéw cienkowarstwowych
Gotowy tynk nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcja producenta.

5.5. Ogdine zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.
Oktadziny ceramiczne powinny by¢é mocowane do podtoza warstwg wyréwnujaca lub bezposrednio do
rownego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych okfadzine nalezy mocowa¢ do dostatecznie
wytrzymatego podtoza.
Podtoze pod okfadziny ceramiczne moga stanowié nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw
drobnowymiarowych oraz éciany betonowe.
Do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakoriczeniu osiadania muréw
budynku.
Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu
szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.
Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie $cian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy podktad
wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonac o grubosci 2-3 mm z ciektej zaprawy
cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.
Elementy ceramiczne powinny byé posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkéw i odcieni barwy, a
przed przystapieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czyste;j.
Temperatura powietrza wewngtrznego w czasie ukladania ptytek powinna wynosié¢ co najmniej +5°C.
Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢
wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dtugosci
taty dwumetrowe;.

5.6. Kryteria oceny jakosci i odbioru
sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna utozenia wyktadzin
sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Materiaty ceramiczne

6.1.1. Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

Sprawdzenie zgodnosci klasy materiatéw ceramicznych z zaméwieniem,
Préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiardw i ksztattu ptytek
- liczby szczerb i peknieé,
- odpornosci na uderzenia,
W przypadku niemoznoéci okreslenia jakosci ptytek przez prébe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczeg6linie co do klasy i odpornoéci na dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny
zewnetrznej).

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsys-
tencje w sposéb podany w obowigzujacej normie.
Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét jest m?. lloéé robot okreéla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr podtoia
Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt tynkowych. Podioze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic i zmy¢ woda.
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8.2. Odbidr tynkéw
8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni,
krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byé zgodne z dokumentacja
techniczng.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. HI
od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3
na catej dtugosci faty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,
- poziomego - nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkdw roztworéw soli przenikajacych z
podtoia, pilsni itp.,
- trwate $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoia.

8.3. Odbior podiozy pod ptytki ceramiczne
Wg punktu 5.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Tynki wewnetrzne i zewnetrzne
Pfaci sig za ustalong iloé¢ m* powierzchni Sciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- ustawienie i rozbidrke rusztowarn,
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- reperacje tynkéw po dziurach i hakach,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw.

9.2. Oktadziny $cian
Placi sig za ustalong ilos¢ m* powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra ohejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- przygotowanie podioza,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- moczenie ptytek, docinanie ptytek,
- ustawienie i rozbidrka rusztowan,
- wykonanie okladziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
- Zamurowanie przebic,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- reperacje tynkdw,
- oczyszczenie miejsca pracy z pozostatoéci materiatéw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych.

Elementy murowe z kamienia naturalnego.
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PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-gipsowe

PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania w zakresie wykonywania i
badania przy odbiorze.
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SUCHA ZABUDOWA
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sy wymagania dotyczace wykonania i
suchej zabudowy, ktére zostana wykonane w ramach zadania pod nazwa:
»Remont pomieszczen sanitarnych w budynku Szkoty Podstawowej w Sannikach”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umotzliwiajgce i majace na celu
wykonanie $cian dziatowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreélenia podane w niniejszej SST s zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacija
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania $cianki dziatowej muszq mie¢ dokumenty potwierdzajace ich
dopuszczenie do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie, ponadto muszg by¢ wtasciwie
oznakowane. Materialy zastosowane do wykonania robét opisanych w niniejszym punkcie powinny
spetniac nizej okreslone wymagania techniczne i estetyczne:

- plyty gipsowo-kartonowe ognioochronne — wg BN-86/67 43-02 i PN-B-79405:1997, gr. 12,5 mm:

- wetna mineralna grubosci 100 mm, gestoéci 50 kg/m3

— profile stalowe typu UW-CW 100x06 ,

—  profile oécieznicowe UA100 mocowane przy pomocy systemowych katownikéw do podtogi i sufitu,

- wkrety samogwintujace 3,9 x 30 mm, zuzycie 20 szt/m2 wg PN-92/M-83102

- wkrety ocynkowane 5x70, kotek rozporowy PCW 06 mm ( mocowanie profili stalowych do sciany)

- masa szpachlowa do spoin

- gips budowlany - stosowany w postaci zaczynu w wspétczynniku wodno — gipsowym 0,65 - 0,75

- ksztattowniki stalowe ocynkowane zgodnie z wymaganiami odpowiednich aprobat technicznych

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Przew6z materiatéw powinien odbywa¢ sie dostosowanymi do tego celu $rodkami transportu, ktére
powinny zabezpiecza przewozone materialy przed wptywami atmosferycznymi, zawilgoceniem,
uszkodzeniem opakowania i zanieczyszczeniem.

Wykonawca powinien dysponowaé sprawnym technicznie sprzetem wymienionym w kosztorysie.
Materialy powinny by¢ przechowywane w miejscach pbtotwartych lub zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Stosowac sig do wymagar zawartych w ST, Wymagania ogéline”.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie Scianek z ptyt gipsowo — kartonowych rozpoczyna sig od montazu do $cian i stropéw
tacznikéw mocujacych oraz na nich profili konstrukeji systemowej. Po wypionowaniu i wypoziomowaniu
konstrukeji nalezy mocowaé piyty za pomoca specjalnych wkretéw do metalu. Rozstaw wkretdw
powinien by¢ nie wiekszy niz 30 cm. Gtéwki wkretéw powinny by¢ zagtebione w licowe powierzchnie
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ptyt ok.. 2 mm. Rozstawy konstrukgji, do ktérej mocowane sg ptyty okresla norma PN — B10122:1972.
styki ptyt i zagtebione giéwki wkretéw nalezy zaszpachlowaé gipsowa masg szpachlowg.

Spoinowanie oktadzin z ptyt gipsowo - kartonowych

Oktadzina z ptyt gipsowo-kartonowych moga by¢ uktadane bez spoin. W przypadku uktadania bez styku
miejsca spoin nalezy zaszpachlowaé. Miejsce styku nalezy dodatkowo wzmocni¢ przez zatopienie w
masie szpachlowej specjainej taémy zbrojacej. Do wypetnienia nalezy stosowa¢ specjalne masy
szpachlowe. Przez wypetnienie przestrzeni miedzy profilami wetng mineraing konstrukcja petni role
izolacji cieplnej badz akustycznej.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola winna przebiegaé zgodnie z zasadami ogblnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbiér robét
winny by¢ wykonane zgodnie z normami i wskaznikami oraz instrukcjami uzycia producentéw wybranych
materiatéw. Kontrola wykonania oktadzin z ptyt gipsowo — kartonowych powinna byé¢ zgodna z
wymaganiami normy PN-72/B-10122:1972.

6.1. Zgodnos¢ z dokumentacja
Oktadziny z ptyt gipsowych powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja techniczna, uwzgledniajaca
wymagania norm. Odstgpstwa od dokumentacji technicznej powinny by¢ udokumentowane zapisem w
Dzienniku Budowy potwierdzonym przez nadzér techniczny lub innym réwnorzednym dowodem.

Badania

Podstawe do odbioru technicznego stanowia nastepujace badania:

a) sprawdzanie zgodnosci z dokumentacja techniczng,

b) sprawdzenie materiatéw,

¢) sprawdzenie podiozy,

d) sprawdzenie prawidiowosci zamocowania plyt i wykoriczenia tynkéw w stykach, narozach, obrzezach
oraz przy szczelinach dylatacyjnych i potaczeniach oktadziny z sufitowa,

e) sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych.

6.2. Opis badan
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadzaé przez poréwnanie
wykonanych suchych tynkéw z projektem technicznym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za
pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru.
Sprawdzenie materiatdw nalezy przeprowadzi¢ poérednio na podstawie kontroli zapiséw w dzienniku
budowy oraz innych dokumentéw przedtozonych w trakcie czynnosci wstepnych. Materialy i elementy,
ktérych jakos$¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem(atestem) powinny by¢ przed
uzyciem do robét poddane badaniom przez upowaznione laboratorium zgodnie z wymaganiami
odpowiednich norm, a w przypadku materiatéw nieznormalizowanych za wymaganiami ustalonymi
Swiadectwem dopuszczenia do stosowania, wydanym w trybie obowiazujgcych przepiséw.
Sprawdzenie podtozy nalezy przeprowadzié przez poréwnanie jakodci i prawidtowosci uksztattowania ich
powierzchni z wymaganiami normy i stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocy ogledzin
zewnetrznych i pomiaru z doktadnosciag do 1mm w trakcie odbioru migdzyoperacyjnego.

6.3. Badanie prawidtowosci wykonania

Sprawdzenie prawidiowosci zamocowania ptyt tynkowych i wykoriczenia suchych tynkéw w stykach,
narozach, obrzezach oraz przy szczelinach dylatacyjnych i przetaczeniach oktadziny Sciennej z sufitem
nalezy przeprowadza¢ przez poréwnanie tych robét z wymaganiami normy i stwierdzenie wzajemnej
zgodnosci za pomocy kontroli zapiséw w dzienniku budowy oraz ogledzin zewnetrznych i pomiaru z
odpowiednig doktadnoscia.

Sprawdzenie zgodnosci obrysu i gléwnych wymiaréw oktadzin z plyt gipsowych nalezy przeprowadza¢
przez poréwnanie z dokumentacja techniczng i stwierdzenie prawidtowosci przez ogledziny zewnetrzne i
pomiar. Pomiaru dtugosci i wysokosci nalezy dokonywaé tasma stalowg z podziatka centymetrows.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadza¢
na zgodnos¢ z wymaganiami normy za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania w dwéch
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prostopadtych do siebie kierunkach taty kontrolnej dtugoéci 2 metry w dowolnych miejscach powierzchni
i pomiaru przeswitu miedzy t3 tatg a powierzchnig suchego tynku z doktadnoscig 0,5mm.

Sprawdzenie prawidiowosci wymaganego dokumentacjag konta pomiedzy przecinajagcymi  sie
powierzchniami suchych tynkéw nalezy po sprawdzeniu prawidtowosci powierzchni przeprowadzi¢
stalowym katownikiem murarskim(a w przypadku katéw rdéznych od 90° katownikiem nastawnym lub
uniwersainym wyznacznikiem ciesielskim), tata kontrolng i przymiarem z podziatkg milimetrows.
Sprawdzenie réwnosci powierzchni i prostoliniowosci krawedzi nalezy przeprowadza¢ przez przyktadanie
oktadziny i do krawedzi taty kontrolnej dtugosci 2m oraz przez pomiar wielkosci prze$witu migdzy tatg a
powierzchnia lub krawedzig muru z doktadnoscia do Imm.

Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi nalezy przeprowadzaé pionem murarskim i przymiarem
z podziatka milimetrowa.

Sprawdzenie poziomowosci warstw nalezy przeprowadzaé poziomnicq i fatg kontrolng lub poziomnica
wezowyg

Sprawdzenie kata pomiedzy przecinajacymi sie powierzchniami muru nalezy przeprowadzaé stalowym
katownikiem murarskim, fatg kontrolng i przymiarem z podziatka milimetrowa

Przeswit w odlegioéci 1m od wierzchotka mierzonego kata nie powinien przekraczaé¢ wartogci podanej w
normie.

6.4. Ocena wynikéw badan
Jezeli wszystkie badania dadza wynik dodatni odbierane suche tynki nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami normy.
W przypadku gdy jakiekolwiek badanie dato wynik nalezy albo catos¢ odbieranych robét albo tylko
niewtasciwie wykonang ich cze$¢ uznac za niezgodng z wymaganiami normy. Wowczas nalezy:
a) poprawi¢ suchy tynk wykonany niezgodnie z wymaganiami normy w celu doprowadzenia go do
zgodnosci z norma, a po poprawieniu przedstawié do ponownych ostatecznych badari kontrolnych albo,
b) nakaza¢ usuniecia suchego tynku nie odpowiadajgcego wymaganiom normy i zada¢ ponownego jego
wykonania.

7. OBMIAR ROBOT
W kalkulacji uwzgledni¢ dostawe materiatéw i wykonanie robét.
Jednostka obmiarowi jest jeden m2 wykonanej sciany lub sufitu.

Zgodnos$¢ robét z Projektem i Specyfikacja.
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.

Odbiér koricowy

Odbidr korcowy robdt przeprowadzi¢ zgodnie z ST.

Przy odbiorze koricowym powinny by¢ przedtozone nastepujgce dokumenty
- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan;

- protokoty odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci bedzie jednostka obmiarowa stosowana przez Wykonawce opisana w

Przedmiarze Robét.

Podstawa ptatnosci dla jednostek obmiarowych podanych jako ich suma, bedzie cena lub kwota podana
przez Wykonawce w Przedmiarze Robét.

Jednostka obmiarowa lub cena powinna zawiera¢ wszystkie wymagania zakoriczenia Robét

zgodnie ze standardami i normami jakosci opisanymi w ST i Dokumentacji i powinna zawierac koszty
badan.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

a) PN-B-10122:1972 Roboty okfadzinowe, Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze,

b) PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy,

¢) Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych Tom 1; Budownictwo
0g6Ine Arkady 1988r.

d) PN-EN 12859;2002 Piyty gipsowe. Definicje, wymagania i metody badan,
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e) PN-EN 12860;2002 Kleje gipsowe do plyt gipsowych. definicje, wymagania i metody badan,
f) PN-92/B-01302 Gips anhydryt i wyroby gipsowe. Technologia.

g8) PN-B-19401:1996 Piyty gipsowe diwiekochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne .

h) PN-B-79405:1997 Piyty gipsowo-kartonowe.
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POSADZKI
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru posadzek, ktére zostang wykonane w ramach zadania pod nazwa: ,Remont pomieszczer
sanitarnych w budynku Szkoty Podstawowej w Sannikach”.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoéci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek poditogowych ceramicznych terakotowych z cokolikami luzem
utozonych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podioza,
zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktéw wysokosdciowych, sortowaniem ptytek,
moczeniem, przycigciem, dopasowaniem i ufozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawa,
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

1.4, Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakoéé ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektows, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1, Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wéd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby terakotowe
Plytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy. -

Wtasciwosci plytek podtogowych terakotowych:
- barwa: wg wzorca producenta
- nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
- wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
- $cieralno$¢ nie wiecej niz 1,5 mm
- mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20
- kwasoodpornosé nie mniej niz 98%
- tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- diugosé¢iszerokosé:  +1,5 mm
- grubos¢: 0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm
Gresy — wymagania dodatkowe:
- twardo$¢ wg skali Mohsa 8
- $cieralnos¢ V klasa $cieralnosci

57



- naschodach i przy wejéciach wykonane jako antyposlizgowe.
Plytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:
stopnice schodéw,
listwy przypodtogowe,
katowniki,
narozniki.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dlugosciszeroko$é:  +1,5mm
- grubo$é: +0,5-mm
- krzywizna: 1,0 mm
Materiaty pomocnicze
Do mocowania ptytek mozna stosowa¢ zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej.
Do wypetnienia spoin stosowac zaprawy wg. PN-75/B-10121:
- Zaprawg z cementu portlandzkiego 35 — biatego i maczki wapiennej
- Zaprawg z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapienne] z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.
Pakowanie
Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1 m2 ptytek.
Na opakowaniu umieszcza sie:
- nazwe i adres Producenta,
- nazwe wyrobu,
- liczbe sztuk w opakowaniu,
- znak kontroli jakosci,
- znaki ostrzegawcze dotyczgce wyrobéw fatwo ttukacych sie
- hapis ,Wyrdb dopuszczony do stosowania w budownictwie $wiadectwem ITB nr...”.
Transport
Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi $rodkami transportu.
Podtoge wytozy¢ materiatem wysciétkowym gruboéci ok. 5 cm.
Opakowania ukfadaé¢ $ciéle obok siebie. Na érodkach transportu umiesdci¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczgce wyrobow tatwo ttukacych.
Sktadowanie
Plytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysoko$¢ sktadowania
do 1,8 m.

|

2.3. Materiat o strukturze antypoélizgowej
Wymagania:
dobra przyczepno$¢ do betonu,
wlasciwosci penetracyjne,
nieodksztatcalny pod wptywem wysokich temperatur,
elastyczny (od —20° do + 250°C)
wytrzymaty (ok. 6,5 Mpa),
odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT

Materialy i elementy mogg byé przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT
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Posadzki nalezy wykona¢ wedtug zaleceri producenta zapraw klejowych

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagana jako$é materiatéw
powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania
do robét materiatdw, ktérych wtasciwoéci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie nalezy
stosowac rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Naleiy przeprowadzié¢ kontrole
dotrzymania warunkéw ogéInych wykonania robét (cieplnych, wilgotnoéciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylataciji.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostky obmiarowg robét jest m2. iloéé robét okreéla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér materiatéw i robé6t
powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych
tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezer co do zgodnosci materiatu
z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sig stosowania do rob6t materiatéw,
ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowaé réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

8.4. Odbiér powinien obejmowaé:
sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa,
sprawdzenie prawidiowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez ocene
wzrokowsg,
sprawdzenie grubosci posadzki cementowe;j lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.
sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatéw posadzkowych; badania prostoliniowoéci
nalezy wykona¢ za pomoca naciagnietego drutu i pomiaru odchyler z doktadnoscig 1 mm, a szerokosci
spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.
sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podfogowych; badanie nalezy wykona¢ przez
ocene wzrokowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sie za ustalong ilo$¢ m2 powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatéw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreélenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.
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ROBOTY MALARSKIE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét malarskich, ktére zostang wykonane w ramach zadania pod nazwg: ,Remont pomieszczen
sanitarnych w budynku Szkoty Podstawowej w Sannikach”.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnoséci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie nastepujacych robét malarskich:
Malowanie tynkéw.

1.4. Okre$lenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakoéé ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Mieko wapienne
Mleko wapienne powinno mie¢ postaé cieczy o ggstosci $mietany, uzyskanej przez rozciericzenie 1 czesci
Ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzacay jednolita mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne
2.3.1. Pokost Iniany
powinien by¢ cieczg oleista o zabarwieniu od i6ttego do ciemnobrazowego i odpowiadajacy
wymaganiom normy paiistwowej.

2.3.2. Pokost syntetyczny
powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnoiéttej do brunatnej, bedacej roztworem zywicy
kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujacym, o
wiasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie schniecia.
Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub $wiadectwa dopuszczenia do stosowania
w budownictwie.

2.4. Rozciericzalniki
W zaleznodci od rodzaju farby nalezy stosowaé:

- wode - do farb wapiennych,

- terpentyng i benzyne —do farb i emalii olejnych,
inne rozciericzalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegbinych rodzajéw farb powinny odpowiadaé
normom paristwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zawiadczeniem o jakosci wydanym przez
producenta oraz z zakresem ich stosowania.
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2.5. Farby budowlane gotowe
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panistwowych lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.6. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowaé farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-

styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i éwiadectwach ich dopuszczenia przez
ITB.

2.7. Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002
wydajnos¢ — 6-8 m2/dm3
czas schniecia—12 h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdinego stosowania wg PN-C-81901/2002
wydajnoé¢ — 6~10 m2/dm3
Wymagania dla powtok:
wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekdw,
grubos$¢ —100-120 um
przyczepnos¢ do podioza — 1 stopien,
elastyczno$¢ — zgieta powtoka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknieé¢ lub odstawania od
podtoza,
twardoé¢ wzgledna — min. 0,1,
odpornos¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowa¢
uszkodzenia powtoki
odpornos¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac specherzenie
powtoki.
Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-0-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg
PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.8. Srodki gruntujace
2.8.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile ¢wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
na chtonnych podtozach nalezy stosowaé do gruntowania farbg emulsyjng rozcieczong wodg w
stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

2.8.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi
powierzchnie nalezy zagruntowaé rozciericzonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.8.3. Mydto szare,
stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w
postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. TRANSPORT

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT
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Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zZimowym pomieszczenia nalezy ogrzewa¢.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakoficzeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spasé
ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest napowietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem
od przewodéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitéw mozna wykonaé po:

catkowitym ukoriczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),
catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

catkowitym utozeniu posadzek,

usunigciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podté:

- Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byé oczyszczone z
kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy
poszerzy¢ i ponownie wypetnié zaprawa cementowo-wapienna.

- Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami normy
PN-1SO 8501-1:1996, dla danego typu farby podkiadowej.

5.2, Gruntowanie

- Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania moina wykonywac bez gruntowania powierzchni.

- Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbg emulsyjng tego samego
rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozciedczong woda w stosunku 1:3-5.

- Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem.

5.3. Wykonywania powtok malarskich
- Powloki wapienne powinny réwnomiernie pokrywa¢ podioze, bez przeéwitéw, plam i
odpryskow.
- Powtoki z farb emulsyjnych powinny byé¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkow myjacych i
dezynfekujgcych.
Powtoki powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzer, smug, plam i éladéw pedzla.

5.4. Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych
powinny mie¢ barwe jednolity zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekéw, uszkodzeri, zmarszczen,
pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegélne warstwy stosowaé farby w réznych
odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,
- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,
- sprawdzenie czystosci,
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Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Spraw-
dzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku
kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpic nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakorczeniu ich
wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wczeséniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczeséniej niz po 14 dniach.
Badania przeprowadza sig przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowa¢:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powfoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy
ktorekolwiek z badari dato wynik ujemny, nalezy usunaé wykonane powtoki cze$ciowo lub catkowicie i
wykonaé powtornie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowar lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. lloé¢ robdt okreéla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty podiegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér podtoza
Zastosowane do przygotowania podioza materialy powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze,
posiadajace drobne uszkodzenia powinno byé naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg
cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednia szpachléwka. Podtoze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuiszym czasie
od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczysci¢

8.1.1. Odbiér robét malarskich

- Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rownomiernego rozlozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych ptatéw powtoki, widocznych
okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej
jakosci wykonania.

- Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni migkkg, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

- Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

- Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajace na prébie poderwania ostrym
narzedziem powloki od podtoza.

- Sprawdzenie odpornoéci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra miekka szczotka lub szmatka.
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Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci si¢ za ustalong iloé¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem
do malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robét okredla si¢ na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez InZzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkaidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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STOLARKA
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru stolarki drzwiowe;j i okiennej, ktére zostang wykonane w ramach zadania pod nazwa: ,,Remont
pomieszczer sanitarnych w budynku Szkoty Podstawowej w Sannikach”,

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie montazu stolarki drzwiowej i okiennej.
W skiad tych robét wchodzi:
montaz drzwi
montaz okien i naswietli

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakoé¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
Wbudowac nalezy stolarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

2.1. Okna PCV zespolone montowane na parterze
Powinny spetnia¢ wymagania:
rozwieralno—uchylne wg. oznaczen na zestawieniu stolarki,
pigciokomorowy profil gr. min. 70mm,
wspétczynnik przenikania ciepta dla szyby U=1.0W/m2K,
szyba antywtamaniowa P4 z argonem,
okucia obwiedniowe WK2.
stolarka okienna w stotéwce, komunikacji 0gdlnej, sanitariatach dostepnych dla dzieci wyposaiona w
urzgdzenie otwierajace gérne wywietrzniki uchylne z poziomu podtogi.
okna w pomieszczeni kuchni, obieralni i wydawalni dodatkowo nalezy wyposazy¢ w moskitiery.

2.2. Drzwi zewnetrzne aluminiowe
szyba zespolona z argonem,
szyba antywlamaniowa P4, wsp. przenikania ciepta dla szyby U=1.0W/m2K,
okucia obwiedniowe WK2.

2.3. Skiadowanie elementéw
Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.
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Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych
urzadzeri grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

2.4, Stolarka okienna i drzwiowa z PCV wg instrukcji producenta
2.5. Szyba bezpieczna antywlamaniowa

3. SPRZET
Roboty moina wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT N

Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysytki powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane
norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywat i trans-
portowac w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera,
oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utratg statecznosci.

Sposdb sktadowania wg punktu 2.9.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie osciezy.
Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnosé wykonania oéciezy, do ktérego ma przylega¢
oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oéciezy lub zabrudzenia powierzchni osciezy,
oscieze nalezy naprawié i oczyscic.
Stolarke okienng nalezy zamocowaé w punktach rozmieszczonych w oiciezy zgodnie z wymaganiami
podanymi w tabeli ponizej.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktéw | Rozmieszczenie punktéw zamocowan
wysokosé szeroko$¢ Zamocowaln w nadprozu i progu | na stojaka
Do 150 do 150 4 nie mocuje sig po 2
1504200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po3 po 2
Powyiej 150 do 150 6 nie mocuje sie po3
1501200 8 pol po 3
powyzej 200 100 po 2 po3

5.2. Skrzydta okienne i drzwiowe, oécieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np. pekniecia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.3. Osadzanie i uszczelnianie stolarki
5.3.1. Osadzanie stolarki okiennej

W sprawdzone i przygotowane oécieie nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach. Elementy
kotwigce osadzi¢ w osciezach.
Uszczelnienie o$ciezy nalezy wykonaé kitem trwale plastycznym, a szczeline przykry¢ listwa.
Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokoéci okna, nie wigcej
niz 3 mm.
Rdznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:
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2 mm przy diugosci przekatnej do 1 m,

3 mm przy diugosci przekgtnej do 2 m,

4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

Zamocowane okno naleiy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy
osciezem a oscieznica materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu $wiadectwem
ITB. Zabrania si¢ uzywaé¢ do tego celu materiatéw wydzielajgcych zwigzki chemiczne szkodliwe dla
zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy dokfadnie zamknac.

Osadzenie parapetéw wykonywa¢ po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.3.2. Osadzanie stolarki drzwiowej
Doktadnos$¢ wykonania oéciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét murowych.
Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezy. Oscieznice nale?y zabezpieczy¢
przed korozja biologiczng od strony muru.
Szczeliny miedzy oscieinica a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
$wiadectwem ITB.
Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie osciesnic w pionie i poziomie.
Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

. , Wartoé¢ luzu i odchytek —‘
Miejsca luzow r -
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami | +2 +2
Miedzy  skrzydtami a 1 1
oscieznica

5.4. Powtoki malarskie
Powierzchnia powlok nie powinna mie¢ uszkodzen.
Barwa powtoki powinna byé jednolita, bez widocznych poprawek, $ladéw pedzla, rys i odpryskow.
Wykonane powtoki nie powinny wydzielaé nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych
dla zdrowia.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Zasady kontroli jakosci
Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i
drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robét szklarskich.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowaé:
sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,
sprawdzenie jakosci materiatéw z ktérych zostata wykonana stolarka,
sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglgdnieniem szczeg6téw konstrukcyjnych,
sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest:
— szt. wbudowanej stolarki w $wietle oécieznic.
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8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty wymienione w niniejszym rozdziale pt.: stolarka podlegaja zasadom odbioru robét
zanikajacych.

Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnoéci wyszczegdinione w punkcie 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
dostarczenie gotowej stolarki,

osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami
dopasowanie i wyregulowanie

ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

’

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.

BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlang.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kompolimeryzowane styrenowane.
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SLUSARKA
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacji technicznej $3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru balustrad i poreczy dla zadania pn.: ,Remont pomieszczeri sanitarnych w budynku Szkoty
Podstawowe] w Sannikach”.

1.2, Zakres stosowania SST.
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie montazu $lusarki wg ponizszego.
- Drobne elementy $lusarskie w budynkach (ostony grzejnikowe, kraty, balustrady, klamry
wilazowe itp.)

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakoé¢ ich wykonania oraz za zgodnoéé¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami InZyniera.

2. MATERIALY
2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosuije sie:
wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; Stds
wg PN-EN 10025:2002).

2.2. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie niniejszych SST.

2.3. Okucia
Wyroby $lusarskie powinny byé¢ wyposazone w okucia zamykajace, zabezpieczajace i uchwytowe zgodnie
z dokumentacja.

2.4. Sktadowanie materiatéw i konstrukgji
Sktadowanie wyrobéw $lusarki stalowej wg niniejszych SST.

2.5. Badania na budowie
Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje
Inzyniera.

2.5.1. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakosci materiatéw, spoin, otworéw na sruby,
- zgodnosci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytwérni,
- Jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
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- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

2.6. Slusarka stalowa
Whbudowa¢ nalezy $lusarke kompletnie wykoficzona wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami
antykorozyjnymi,
Na elementy $lusarki stosowat ksztattowniki stalowe ze stali St3SX
wg PN-EN 10025:2002.
Potaczenia elementdw wykonywa¢ jako spawane, nitowane lub skrecane na $ruby.

Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-80/M-02138.

3. SPRZET
Do wykonania i montazu §lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. TRANSPORT
Kazda partia wyrobéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiedniag
norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesunieciem oraz utraty statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzié:
prawidtowos¢ wykonania o$ciezy,

- moiliwo$¢ mocowania elementdw do $cian,

- jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

- Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczng Iub instrukcja
zaakceptowang przez Inzyniera.

- Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w écianach budynku.

- Powtoki malarskie powinny byé¢ jednolite, bez widocznych poprawek, $ladéw pedzla, rys i
odpryskéw i spetnia¢ wymagania podane dla robét malarskich

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Badanie materiatéw
uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zafaczonych zaéwiadczeri o jakosci
wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodnoéé¢ z wymaganiami dokumentacji i normami
paristwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowaé:
- sprawdzenie wymiaréw,
- wykoriczenia powierzchni,
~ zabezpieczenia antykorozyjnego,
- potaczen konstrukcyjnych,
- prawidtowego dziatania czesci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.
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6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowaé:
- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
-  sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
- staniwyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

Jednostka obmiarowg jest 1 mb.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
Odbior obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w punktach 5 i 6.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawy ptatnosci zgodnie z poz.9.1 OST. Dla celéw techniczno-technologicznej kontroli zakresu
wykonanych robét ustalone sa pomocnicze parametry dalej opisane.

Ptaci si¢ w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu
zamontowanie, uszczelnienie otwordw, oczyszczenie stanowiska pracy.

’

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartoéci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania,
Ogolne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo.  Wady  ztaczy  spawanych. Nazwy i okreslenia.
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MONTAZ URZADZEN
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczgce dostawy, montazu i
odbioru urzadzeri technologii kuchni oraz dzwigu towarowego kuchennego, ktdre zostang
zamontowane w ramach zadania pod nazwa: ,,Remont pomieszczeri sanitarnych w budynku Szkoty
Podstawowe]j w Sannikach”.

1.2, Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest wykorzystywana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t okreslonych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z montazem
urzadzen technologii kuchni.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w ST ,Wymagania ogéine” .

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w ST »Wymagania ogdlne” .

2. MATERIALY — URZADZENIA

Do wykonania zadania mogg by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych.
Wszystkie urzadzenia uzyte do wykonania zadania musza posiada¢ aktualne polskie aprobaty
techniczne lub odpowiadaé polskim normom. Wykonawca uzyska przed zakupem urzadzenia
akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbiér techniczny urzadzeri powinien by¢ dokonywany wedtug
wymagan i w sposob okreslony aktualnymi normami.

2.1. Zakup urzadzen

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem urzgdzen.

2.2. Urzadzenia nie odpowiadajace wymaganiom
Urzadzenia nie odpowiadajace wymaganiom zostana przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy.
Kazdy rodzaj robét, w ktdrym znajduja sie nie zaakceptowane urzadzenia, Wykonawca wykonuje na
wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie urzadzen
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane urzadzenia, do czasu gdy beda one potrzebne do
robét, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakos¢ i byly dostepne do
kontroli przez Inspektora Nadzoru.
Miejsca czasowego sktadowania urzadzen bedg zlokalizowane w obregbie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.

2.4. Wyposazenie kuchni — sprzet, meble, urzadzenia:
wedtug zestawienia zawartego w projekcie technologii kuchni.

73



3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” .

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST »Wymagania ogdine”
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich rodkow transportu, ktdre nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ przewozonych urzadzen.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki ogélne

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST Warunki Ogélne.
5.2. Roboty montazowe

Urzadzenia, sprzet i armature zamontowac zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i instrukcja
producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne warunki wykonania robét podano w ST Warunki Ogélne.

7. OBMIAR ROBOT

Odbioru robét polegajgcych na wykonaniu instalacji nalezy dokonaé zgodnie z ,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych”.

Jednostka obmiarowa dla robdt montazowych — kpl.

8. ODBIOR ROBOT
OgdlIne zasady odbioru robdt podano w ST warunki ogélne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST »Wymagania ogélne”,

10. PRZEPISY ZWIAZANE
.Karty techniczne urzadzen
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